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Załącznik nr 1 do Zapytania ofertowego nr 1/BGK/W/2019 
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Miejsce na pieczęć Wykonawcy/Oferenta
FORMULARZ OFERTOWY
(* w miejsce kropek proszę wpisać odpowiednie informacje)
Dane Zamawiającego: 

METALPOL Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością 

39-300 Mielec, Al. Kwiatkowskiego 13
Dane Wykonawcy (Oferenta):
	Nazwa Wykonawcy (Oferenta):
	……………………………………………………………………………..

	Siedziba Wykonawcy (Oferenta):
	……………………………………………………………………………..

	NIP (jeśli dotyczy):
	……………………………………………………………………………..

	REGON (jeśli dotyczy):
	……………………………………………………………………………..

	Telefon/ Fax:
	……………………………………………………………………………..


Oferujemy dostawę kompletnego „Gniazda kształtowania i formowania sprężyn” zgodnie z opisem przedmiotu zamówienia zawartym w Zapytaniu ofertowym nr 1/BGK/W/2019 z dnia 01.10.2019r. za cenę: 
	……………………………………………………………………………..
	netto
 

	……………………………………………………………………………..
	VAT (jeśli dotyczy)

	……………………………………………………………………………..
	brutto 


	WARUNKI ZAMÓWIENIA
: 

	Gwarancja (min. 12 miesięcy) – wskazać ilość miesięcy
  
	……………………………………………………………………………

	Okres wsparcia pogwarancyjnego (min. 10 lat) – wskazać ilość lat

	

	Czas reakcji serwisowej (max 24h) – wskazać w godzinach

	

	Czas dostawy części szybkozużywających się (max 72h) – wskazać w godzinach

	

	Koszt transportu, montażu, uruchomienia i wykonania detali testowych w cenie zamówienia [TAK/NIE]
	……………………………………………………………………………

	Koszty szkolenia w cenie zamówienia [TAK/NIE]
	……………………………………………………………………………

	Termin ważności Oferty (min. 2 miesiące od daty terminu składania ofert)- wskazać termin ważności
	……………………………………………………………………………

	Termin realizacji zamówienia (nie dłuższy niż 8 miesięcy od daty podpisania Umowy)- wskazać termin dostawy


	……………………………………………………………………………

	
	


PARAMETRY PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA:

	Lp.
	Nazwa parametru
	Wartość parametru

	Źródło danych potwierdzające wartość parametru


	1
	Przedmiot zamówienia obejmuje dostawę kompletnego „Gniazda kształtowania i formowania sprężyn” (TAK/NIE)
	
	

	2
	Gniazdo składa się 2 modułów oznaczonych jako Moduł I i Moduł II (TAK/NIE)
	
	

	3
	Gniazdo jako całość stanowić będzie 1 środek trwały (TAK/NIE)
	
	

	4
	Wymagania dla Modułu I
	------------
	--------------------------------

	a)
	Urządzenie do produkcji sprężyn na ściskanie, rozciąganie, stożkowych, beczkowych ze zmiennym skokiem (TAK/NIE)
	
	

	b)
	Zakres obsługiwanych średnic drutu (podać zakres od do w mm)
	
	

	c)
	Wytrzymałość na rozciąganie dla drutu 14,00 mm (podać w N/mm2 wg normy EN 10270-1 SH)
	
	

	d)
	Współczynnik zwijania dla drutu 12,00 mm (podać Dm/d wg normy EN 10270-1 SH)
	
	

	e)
	Maksymalna prędkość podawania drutu (podać w m/min)
	
	

	f)
	Maksymalna średnica zewnętrzna (podać w mm)
	
	

	g)
	Podajnik drutu dla rolek o średnicy 1500-2500 cm o nośności (podać w kg)
	
	

	h)
	Możliwość nawinięcia zwoi na lince stalowej o długości nie mniejszej niż 50m (TAK/NIE)
	
	

	i)
	Zwijanie zmienne w lewo i w prawo (TAK/NIE)
	
	

	j)
	Szybka zmiana nawinięcia prawe/lewe w sposób automatyczny z poziomu oprogramowania (TAK/NIE)
	
	

	k)
	Ciecie: liniowe, rotacyjne, skrętne (TAK/NIE)
	
	

	l)
	Obsługa cięcia: serwomotor (TAK/NIE)
	
	

	m)
	Możliwość zdalnego diagnozowania (TAK/NIE)
	
	

	n)
	Kontrola elektroniczna dla pracy ręcznej i automatycznej obejmująca minimum: długość podawanego drutu, średnicę sprężyny, skok (TAK/NIE)
	
	

	o)
	Pomiar długości i średnicy za pomocą kamery zintegrowany z programem produkcyjnym (TAK/NIE)
	
	

	p)
	Statystyka SPC kompatybilna z minimum Windows 10 (TAK/NIE)
	
	

	q)
	Sorter 3-kierunkowy (TAK/NIE)
	
	

	r)
	Detekcja dla drutów oznaczonych kolorem (TAK/NIE)
	
	

	s)
	Antypoślizgowy system monitorujący dla rolek (TAK/NIE)
	
	

	t)
	Automatyczne smarowanie (TAK/NIE)
	
	

	u)
	Sygnalizacja świetlna (TAK/NIE)
	
	

	v)
	Polskie menu i instrukcja obsługi (TAK/NIE)
	
	

	w)
	Komplet narzędzi i oprzyrządowania do przedziału 5,00-12,00 mm (TAK/NIE)
	
	

	x)
	Maksymalne zapotrzebowanie energetyczne (podać w kW)
	
	

	5
	Wymagania dla Modułu II
	------------
	--------------------------------

	a)
	Urządzenie do produkcji sprężyn na ściskanie, rozciąganie, stożkowych, beczkowych ze zmiennym skokiem (TAK/NIE)
	
	

	b)
	Zakres obsługiwanych średnic drutu (podać zakres od do w mm)
	
	

	c)
	Wytrzymałość na rozciąganie dla drutu 6,00 mm (podać w N/mm2 wg normy EN 10270-1 CrSi)
	
	

	d)
	Współczynnik zwijania dla drutu 6,00 mm (podać Dm/d wg normy EN 10270-1 CrSi)
	
	

	e)
	Maksymalna prędkość podawania drutu (podać w m/min)
	
	

	f)
	Maksymalna średnica zewnętrzna (podać w mm)
	
	

	g)
	Podajnik drutu dla rolek o średnicy 1200-2000 cm o nośności (podać w kg)
	
	

	h)
	Możliwość nawinięcia zwoi na lince stalowej o długości nie mniejszej niż 50m (TAK/NIE)
	
	

	i)
	Zwijanie zmienne w lewo i w prawo (TAK/NIE)
	
	

	j)
	Szybka zmiana nawinięcia prawe/lewe w sposób automatyczny z poziomu oprogramowania (TAK/NIE)
	
	

	k)
	Ciecie: liniowe, rotacyjne, skrętne (TAK/NIE)
	
	

	l)
	Obsługa cięcia: serwomotor (TAK/NIE)
	
	

	m)
	Możliwość zdalnego diagnozowania (TAK/NIE)
	
	

	n)
	Kontrola elektroniczna dla pracy ręcznej i automatycznej obejmująca minimum: długość podawanego drutu, średnicę sprężyny, skok (TAK/NIE)
	
	

	o)
	Pomiar długości i średnicy za pomocą kamery zintegrowany z programem produkcyjnym (TAK/NIE)
	
	

	p)
	Statystyka SPC kompatybilna z minimum Windows 10 (TAK/NIE)
	
	

	q)
	Sorter 3-kierunkowy (TAK/NIE)
	
	

	r)
	Detekcja dla drutów oznaczonych kolorem (TAK/NIE)
	
	

	s)
	Antypoślizgowy system monitorujący dla rolek (TAK/NIE)
	
	

	t)
	Automatyczne smarowanie (TAK/NIE)
	
	

	u)
	Sygnalizacja świetlna (TAK/NIE)
	
	

	v)
	Polskie menu i instrukcja obsługi (TAK/NIE)
	
	

	w)
	Komplet narzędzi i oprzyrządowania do przedziału 2,00-6,00 mm (TAK/NIE)
	
	

	x)
	Maksymalne zapotrzebowanie energetyczne (podać w kW)
	
	

	6
	Integracja sterowania Gniazda i poszczególnych modułów z Internetem i infrastrukturą IT – urządzenie w pełni przystosowane do integracji zgodnie z wymogami Przemysłu 4.0 (OPC-UA lub MQTT) (TAK/NIE)
	
	

	7
	Możliwość zdalnej naprawy Gniazda i poszczególnych modułów (TAK/NIE)
	
	

	8
	Moduły wyposażone w urządzenia umożliwiające zagięcie drutu ułatwiające wprowadzenie drutu w narzędzia zwijające (TAK/NIE)
	
	

	9
	Moduł wyposażone w czujniki-detekcje: koniec drutu (TAK/NIE)
	
	


……………………, dn. …………………………..                    

(miejscowość i data)
…………………………………………………………………………………………..………

(podpis przedstawiciela Wykonawcy (Oferenta), stanowisko służbowe
Oferent oświadcza, że:

· zapoznał się z Zapytaniem ofertowym nr 1/BGK/W/2019 i nie wnosi do niego zastrzeżeń oraz otrzymał wszelkie niezbędne informacje do przygotowania oferty;
· dostarczy dokumentację maszyny w języku polskim wraz z dostawą przedmiotu zamówienia;

· zaproponowane urządzenie i jego elementy są fabrycznie nowe zgodnie z definicją w pkt III.5 Zapytania ofertowego; 

· ponosi wszelkie ryzyko związane z dostawą zamówienia;
· zapewni ubezpieczenie na czas dostawy, rozładunku i montażu maszyny;

· przedłożył wcześniej Wniosek o udostępnienie danych wg wzoru stanowiącego załącznik nr 4 do Zapytania ofertowego wraz z wypełnioną i podpisaną umową o poufności stanowiącą załącznik nr 5 do Zapytania ofertowego nr 1/BGK/W/2019;

· zapoznał się z Rysunkami do wykonania testów;
· uwzględnił w cenie wszystkie zobowiązania i koszty niezbędne do poniesienia realizacji Zamówienia;

· zapoznał się z wzorem umowy sprzedaży stanowiącej załącznik nr 6 do zapytania ofertowego nr 1/BGK/W/2019 i nie wnosi do niego zastrzeżeń;
· zobowiązuje się podpisać umowę sprzedaży wg wzoru stanowiącego załącznik nr 6 do zapytania ofertowego nr 1/BGK/W/2019 w terminie ważności oferty; a na dowód czego przedkłada zaparafowaną Umowę sprzedaży;
· zobowiązuje się do wykonania przedmiotu zamówienia w zadeklarowanym terminie;
· posiada uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności objętej przedmiotem zamówienia, na dowód czego przedkłada załącznik nr 2 do niniejszej Oferty;
· znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewaniającej wykonanie przedmiotu zamówienia;

· posiada niezbędną wiedzę dotyczącą znajomości przedmiotu zamówienia, jego dostawy, instalacji, uruchomienia i obsługi gwarancyjnej oraz pogwarancyjnej lub zobowiązanie do udostępnienia podmiotów zdolnych do wykonania powyższego na dowód czego przedkłada wypełniony wykaz referencji wg wzoru stanowiącego załącznik nr 3 do Zapytania ofertowego 1/BGK/W/2019;

· Wyraża zgodę na warunki i terminy płatności wskazane w pkt III.16 Zapytania ofertowego nr 1/BGK/W/2019;

· nie zachodzą wzajemne powiązania osobowe i kapitałowe między Zamawiającym a Wykonawcą,  na dowód czego przekłada załącznik nr 3 do niniejszej Oferty (wzór stanowi załącznik nr 2 do zapytania ofertowego).
· siedziba lub oddział firmy prowadzącej serwis zlokalizowany jest w ……………………………

· Wyraża zgodę na przechowywanie i przetwarzanie danych przez METALPOL Sp. z o.o. zgodnie z zasadami obowiązującymi dla Rozporządzenia „RODO”.
……………………, dn. …………………………..                    

(miejscowość i data)
…………………………………………………………………………………………..………

(podpis przedstawiciela Wykonawcy (Oferenta), stanowisko służbowe
Załącznikami do niniejszej oferty są:

1. Szczegółowa specyfikacja techniczna oferty, zawierająca informację na temat parametrów technicznych oferowanego urządzenia odpowiadającym parametrom wg pkt. II Zapytania ofertowego „Opis przedmiotu zamówienia”. 
2. Aktualny wydruk z KRS lub wydruk z CEIDG lub inny dokument potwierdzający posiadanie uprawnień do wykonywania określonej działalności;

3. Oświadczenie o braku występowania powiązań kapitałowych lub osobowych – zgodnie z Załącznikiem nr 2 do Zapytania ofertowego.
4. Wykaz referencji – zgodnie z Załącznikiem nr 3 do Zapytania ofertowego.
5. Zaparafowana umowa sprzedaży – zgodnie z Załącznikiem nr 6 do Zapytania ofertowego.










� Wpisanie parametru ma wpływ na ocenę w Kryterium nr 1


� Oferent w celu prawidłowego złożenia oferty zobowiązany jest do wypełnienia tabeli udzielając informacji na temat spełnienia warunków zapytania. Warunki stanowią element obligatoryjny zapytania ofertowego. W przypadku nie udzielenia informacji w Ofercie nt. któregokolwiek z warunków określonego przez Zamawiającego lub udzielenie informacji, która będzie skutkować nie wypełnieniem warunku zgodnie z oczekiwaniami Zamawiającego- złożona oferta będzie podlegać odrzuceniu. 


� Wpisanie parametru ma wpływ na ocenę w Kryterium nr 2


� Wpisanie parametru ma wpływ na ocenę w Kryterium nr 3


� Wpisanie parametru ma wpływ na ocenę w Kryterium nr 4


� Wpisanie parametru ma wpływ na ocenę w Kryterium nr 5


� Należy wypełnić.


� W przypadku wskazania konkretnego parametru należy podać źródło danych potwierdzających parametr w załączone do Oferty dokumentacji – nazwa i nr załącznika. W przypadku Załączników wielostronicowych należy podać nr strony, na której znajduje się potwierdzenie spełnienia parametru.


� Należy wypełnić.
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