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Inteligentny Rozwdj W PRODUKCIA SPRELYN Rozwoju Regionalnego

Mielec, 12.03.2018r.
ZAPYTANIE OFERTOWE NR 3/METALPOL/BGK/2018

realizowane w ramach projektu pt. ,Technologia produkcji sprezyn i elementéw sprezystych z
wykorzystaniem Innowacyjnego procesu blokowania na goraco” nr POIR.03.02.02-00-0357/16,
Poddziatanie 3.2.2 ,Kredyt na innowacje technologiczne” Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwoj
2014-2020.

I. PODSTAWOWE INFORMACJE:
Zamawiajacy: METALPOL Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoécia
NIP: 8172004695
Adres pocztowy: 39-300 Mielec, Al. Kwiatkowskiego 13
Telefon/Fax: +48 177745678(73), +48 177745676(49)
Strona internetowa Zamawiajacego: http://metalpol-sj.pl/
Osoba do kontaktéw: Wojciech Sowa, e-mail: w.sowa@metalpol-sj.pl; tel. +48 177745672
Rodzaj instytucji zamawiajacej: przedsiebiorstwo prywatne
Gtéwny przedmiot dziatalnosci Zamawiajacego: 29.32.Z - Produkcja pozostatych czesci i akcesoriow
do pojazdéw silnikowych, z wytaczeniem motocykli
Udzielenie zaméwienia w imieniu innych instytucji zamawiajacych: nie

II. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
Rodzaj zamdéwienia: Dostawa
Nazwa zamoéwienia: Frezarka CNC
Gtéwne miejsce realizacji dostawy: 39-300 Mielec, Al. Kwiatkowskiego 13
Kod NUTS: PL325
Kod CPV: 42630000-1 Obrabiarki do obrobki metali
Informacja o ofertach wariantowych/czesciowych/uzupetniajacych: nie dopuszcza sie sktadania
ofert wariantowych, czesciowych i uzupetniajacych.
Termin dostawy: do 30.06.2018r.
Zamawiajacy dopuszcza zmiane terminu dostawy z przyczyn niezaleznych od Zamawiajacego lub zgody
BGK na wydtuzenie terminu realizacji tego zadania w ramach realizacji projektu.
Opis przedmiotu zamoéwienia:
Przedmiotem zamodwienia jest dostawa frezarki CNC stanowiacej element wyposazenia zaplecza
narzedziowni o nastepujacej specyfikacji technicznej:

Korpus obrabiarki wykonany z zeliwa

Przejazdy min. X= 600 mm, Y= 500 mm, Z= 540 mm

Stét roboczy min. 700 mm x 500 mm wyposazony w rowki Teowe

Nos$nos¢ stotu min. 600 kg

Posuwy szybkie osie X,Y= 40°000 mm/min O$ Z= 40’000 mm/min +/- 10 %

Maksymalna sita posuwu w osiach X= 10,000 kN, Y= 10,000 kN, Z = 13,800 kN +/ - 10%

Prowadnice toczne o duzej nosnosci zabezpieczone przez ostony teleskopowe

Woézki wyposazone w zgarniacze oleju

Napedy z termicznym odseparowaniem od korpusu

10. Automatyczne centralne smarowanie

11. Liniaty optyczne

12. Dwie dysze zewnetrzne do powietrza mozliwa obrdbka na sucho oraz 2 dysze do chtodziwa

13. Pistolet powietrza i chtodziwa

14. Lampa sygnalizacyjna

15. Wrzeciono nie mniejsze obroty jak 8,000 rpm o mocy min. 18.0 kW

16. Magazyn min. 20 pozycji

17. Maszyna musi posiada¢ modut, ktéry pozwala na zdalne monitorowanie maszyny prowadzenie
zdalnej diagnostyki i serwisowania przez szyfrowane tacze internetowe

18. Sterowanie Heidenhain TNC 620 HSCI FS lub réwnowazne

19. Zdalne elektroniczne pokretto reczne.

20. Filtr typu HSC lub réwnowazne do wygtadzania $ciezek

21. Kontrola pozycji i posuwu min. 0.2 ms

22. Interpolacja doktadna min. 0.2 ms 2

23. Zaawansowane funkcje programowe - opcja gotowe cykle obrébki
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24. Cykle: wytaczanie, frezowanie zewnetrzne, wiercenie, gwintowanie, wybrania po konturze,
wybrania kotowe frezowanie kanatéow, wybrania prostokatne, gtebokie wiercenie, fazowanie,
obrébka konturéw

25. Symulacja graficzna 3D

26. Tworzenie programow z wsparciem graficznym

27. Informacja o btedach opis tekstowy

28. Maszyna wyposazona w komplet sond pomiarowych narzedzia i detalu

29. Imadto maszynowe precyzyjne , stabilizowane i hartowane ,szeroko$¢ szczek min 200 mm

30. Przytacze w kabinie roboczej do podtaczenia czwartej osi - mozliwo$¢ doposazenia

31. Podawanie chtodziwa przez wrzeciono min. 28bar

32. Boczne sptukiwanie wiorow

33. Zestaw oprawek nie mniejsza niz pojemnos$¢ magazynka ISO 40 lub rownowazne

34. Gtowica frezerska z mocowaniem i zintegrowanym kanatem do chtodziwa 60-65 mm z
zestawem ptytek do obrébki stali o twardosci 48-56 HRC

35. Zestaw frezow cylindrycznych z mocowaniem 0,40; 0,60 ; 0,80; 1,00; 1,20 ; 2,00 ; 3,00mm
do obroébki stali o twardosci 48-56 HRC

36. Zestaw frezéw cylindrycznych z mocowaniem od 4 -20 mm( 4,5,6,8,10,12,16,20) do obroébki
stali o twardosci 48-56 HRC

III. OBLIGATORYJNE WARUNKI DOTYCZACE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:
1. Koszty transportu do siedziby Zamawiajacego i uruchomienia maszyny oraz przeprowadzeniem
szkolenia zawarte bedq w cenie zaméwienia.
Okres gwarancji maszyny minimum 24 miesigce.
Gwarancja czasu reakcji serwisu maszyny w ciagu maksymalnie 48 godzin roboczych od daty
zgtoszenia.
Wymagane jest aby maszyna byfa w catosci fabrycznie nowe.
Wymagane jest aby maszyna posiadata deklaracje zgodnosci CE.
Wymagane jest aby maszyna posiadata Katalog Czesci Zamiennych.
Wymagane jest dostarczenie szczegotowej dokumentacji technicznej maszyny zawierajacej wszystkie
parametry techniczne okreslone w pkt. II Zapytania ofertowego "Opis przedmiotu zamdwienia".
Termin dostawy do 30.06.2018r.
Zamawiajacy dopuszcza zmiane terminu dostawy z przyczyn niezaleznych od Zamawiajacego lub
zgody BGK na wydtuzenie terminu realizacji tego zadania w ramach realizacji projektu.
9. Wymagane jest wskazanie w Ofercie warunkéw pfatnosci, w nastepujacy sposob:
- 25% w terminie 14 dni po dostawie maszyny
- 75% w terminie 14 dni po podpisaniu protokotu koncowego dostawy, petnej
instalacji i uruchomieniu maszyny
10. Waznos¢ oferty: minimum 3 miesigce.
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Wymienione w pkt. IT i IIT parametry i warunki sa taczne i obligatoryjne.

IV. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU:
O udzielenie zamdwienia mogg sie ubiega¢ Wykonawcy/Oferenci, ktorzy:
- posiadajq uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci objetej przedmiotem
zamowienia. Potwierdzeniem spetnienia warunku bedzie przediozenie aktualnego wydruku z KRS lub
wydruk z CEIDG lub inny dokument potwierdzajacy posiadanie uprawnien do wykonywania okreslonej
dziatalnosci;
- znajduja sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewaniajacej wykonanie przedmiotu zamowienia.
Potwierdzeniem spetnienia warunku jest ztozenie oswiadczenia na ofercie.
- posiadajq niezbedna wiedze dotyczacq znajomosci przedmiotu zamowienia, jego dostawy, instalacji,
uruchomienia i obstugi gwarancyjnej oraz pogwarancyjnej lub zobowigzanie do udostepnienia podmiotow
zdolnych do wykonania powyzszego. Potwierdzeniem spetnienia warunku jest ztozenie o$wiadczenia na
ofercie.

V. KRYTERIA UDZIELENIA ZAMOWIENIA:
Kryterium nr 1 : Catkowita cena zamoéwienia netto - waga kryterium 85 pkt.
Sposoéb przyznawania punktacji: ofertom beda przyznawane punkty w skali od 0 do 85, wg nastepujgcego
wzoru:
Liczba punktéw = (cena najnizsza / cena badanej oferty) x 85
Do poréwnania ofert bedzie brana pod uwage cena zamowienia netto (bez VAT). W przypadku ceny
podanej w walucie innej niz PLN, w celu poréwnania ofert, bedzie ona przeliczana przy uwzglednieniu
sredniego kursu NBP z dnia sporzadzenia protokotu wyboru ofert.

Strona2z4



Fundusze Unia Europejska

Euro pejskie M ;-:-' TA L POL Europejski Fundusz

Inteligentny Rozwdj W PRODUKCIA SPREZYN Rozwoju Regionalnego

Kryterium nr 2: Okres gwarancji - waga kryterium 15 pkt.

Sposdb przyznawania punktacji: ofertom beda przyznawane punkty wg nastepujacej metodologii:
-okres gwarancji do 24 miesiecy wigcznie - 0 pkt.

-okres gwarancji od 25-36 miesiecy - 10 pkt.

-okres gwarancji powyzej 37 miesiecy - 15 pkt.

Do realizacji zostanie wybrana oferta, ktéra uzyska najwieksza ilo$¢ punktéw bedacych suma oceny
kryteriéow od 1 do 2.

W przypadku, gdy dwie lub wiecej ztozonych ofert otrzymaja ta sama liczbe punktéw bedacych suma
kryteriéw od 1 do 2, o kolejnosci decydowa¢ bedzie podany w ofercie poziom éredniego zuzycia energii w
kWh.

VI. MIEJSCE I TERMIN SKLADANIA ORAZ OTWARCIA OFERT:
Miejsce skiadania ofert: Oferty wraz z zatacznikami nalezy sktada¢ w formie papierowej w zamknietej
kopercie z dopiskiem ,Oferta w ramach postepowania ofertowego nr 3/METALPOL/BGK/2018” osobiscie,
poczta badz kurierem na adres Zamawiajacego METALPOL Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia, 39-
300 Mielec, Al. Kwiatkowskiego 13.
Sktadane oferty musza by¢ podpisane i opieczetowane. Kazdy dokument powinien by¢ podpisany przez
osobe upowazniong do podpisywania w imieniu Wykonawcy/Oferenta. Za date ztozenia oferty uznaje sie
date wptywu oferty do Zamawiajacego. Oferty ztozone po terminie wskazanym w Zapytaniu ofertowym
nie beda rozpatrywane.
Termin sktadania ofert: Oferte nalezy ztozy¢ do 18.04.2018r. do godziny 15:00.
Miejsce i termin otwarcia ofert: Otwarcie ofert odbedzie sie 19.04.2018r. o godzinie 9:00 w siedzibie
Zamawiajacego.

VII. INFORMACJA NA TEMAT SPOSOBU ZLOZENIA OFERTY:
Oferte nalezy sporzadzi¢ na wzorze oferty stanowigcym zatgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego. Do
oferty nalezy dotaczy¢ nastepujace zatgczniki:
1. Szczegdlowa dokumentacja techniczna maszyny zawierajaca wszystkie parametry techniczne
okresdlone w pkt. II Zapytania ofertowego "Opis przedmiotu zamowienia".
2. Aktualny wydruk z KRS lub wydruk z CEIDG lub inny dokument potwierdzajacy posiadanie
uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalnosci;
3. Oswiadczenie o braku wystepowania powigzan kapitatowych lub osobowych - wzér stanowi

zatacznik nr 2 do niniejszego Zapytania ofertowego.

Dopuszcza sie sktadanie ofert w jezyku polskim. Oferty sktadane w innych jezykach musza by¢
przettumaczone na jezyk polski przez Oferenta lub ttumacza przysiegtego.
Wersje elektroniczne zatacznikow sg dostepne na stronie Zamawiajacego.

Zamawiajacy informuje, ze wszelkie pytania dotyczace przedmiotu zamdwienia, sposobu ztozenia oferty,
sposobu realizacji zaméwienia, zawiadomienia oraz informacje Wykonawcy/Oferenci przekazuja pisemnie
do siedziby firmy lub droga elektroniczng na adres e-mail: w.sowa@metalpol-sj.pl. Osoba uprawniong do
kontaktéw jest Wojciech Sowa.

VIII. INFORMACJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA:
Oferty bedg podlegaty odrzuceniu, jezeli:

- Tres$¢ oferty nie odpowiada tresci Zapytania ofertowego.

- Oferta zlozona przez Wykonawce/Oferenta nie spetnia wymogdéw okreslonych w Zapytaniu
ofertowym.

- Oferta nie zawiera wszystkich wymaganych dokumentéw (zgodnie z pkt. VII Zapytania ofertowego
LInformacja na temat formy ztozenia oferty”);

- Oferta zostata ztozona po wyznaczonym terminie.

- Oferta zostata ztozona przez Wykonawce/Oferenta podlegajacego wykluczeniu w zwigzku z
istnieniem powigzarn osobowych lub kapitatowych. Przez powiazania kapitalowe lub osobowe
rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajagcym lub osobami upowaznionymi do
zaciagania zobowigzan w imieniu zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu
zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru
Wykonawcy, a Wykonawca, polegajgce w szczegdlnosci na: a) uczestniczeniu w spoice jako
wspolnik spotki cywilnej lub spétki osobowej, b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji, o
ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa lub nie zostat okreslony przez Instytucje Zarzadzajaca
w wytycznych programowych, c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego,
prokurenta, petnomocnika, d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
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Potwierdzeniem braku powigzan kapitatowych Ilub osobowych jest ztozenie przez
Wykonawce/Oferenta oswiadczenia o braku wystepowania w/w powigzan na ofercie. Wzér
oswiadczenia stanowi zatgcznik nr 2 do Zapytania ofertowego.

IX. POZOSTALE POSTANOWIENIA:

1. Niniejsze Zapytanie ofertowe, nie stanowi oferty w rozumieniu Kodeksu cywilnego i nie
zobowigzuje do zawarcia umowy ze strony Zamawiajgcego.

2. Zleceniodawca zastrzega sobie prawo do odrzucenia oferty. Informacja o przyczynach odrzucenia
bedzie zawarta w protokole wyboru oferty. W przypadku wybrania najkorzystniejszej oferty
Wykonawca/Oferent zostanie niezwlocznie o tym fakcie poinformowany, a w przypadku
niewywigzania sie z niej, rozpatrzona zostanie kolejna najbardziej korzystna.

3. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postepowania w przypadku, gdy z powodu
okolicznosci ktorych nie przewidywat lub nie mogt przewidzie¢ udzielenie zamowienia nie lezy w
interesie Zamawiajacego lub z innych przyczyn stato sie niecelowe.

4. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ przed uptywem terminu skfadania ofert, zmiany tresci
zapytania.

5. W toku dokonywania oceny ztozonych ofert, Zamawiajacy moze zada¢ udzielenia przez
Wykonawcoéw wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych przez nich ofert. Nie ztozenie wyjasnien w
nakreslonym przez Zamawiajacego terminie oraz wymaganej formie bedzie podstawa do
odrzucenia oferty.

6. Zamawiajacy moze odrzucic oferty, ktérych warto$¢ uzna za razaco niska.

7. Umowa moze by¢ zmieniona w drodze pisemnego aneksu, bez zmian warunkéw podlegajacych
ocenie w ramach postepowania ofertowego.

8. Wykonawca/Oferent nie moze, bez uprzedniej pisemnej zgody Zamawiajgcego, przenies¢ na
osobe trzecig praw ani obowigzkéw z ww. umowy z Zamawiajacym.

9. Zamawiajacy dopuszcza zmiane terminu dostawy z przyczyn niezaleznych od Zamawiajacego lub
zgody BGK na wydtuzenie terminu realizacji tego zadania w ramach realizacji projektu.

O udzielenie zamdwienia moga_ubiegal sie tylko Wykonawcy/Oferenci, ktorzy ztoza oferte zgodnie z
warunkami niniejszego zapytania ofertowego.

Zataczniki do Zapytania ofertowego nr 3/METALPOL/BGK/2018:
- Zatgcznik nr 1 - Formularz ofertowy (wz6r)
- Zatacznik nr 2 - Oswiadczenie o braku powigzan kapitatowych i osobowych (wzér)
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