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Miejsce na pieczęć Oferenta/ Wykonawcy

FORMULARZ OFERTOWY
(* w miejsce kropek proszę wpisać odpowiednie informacje)


Dane Zamawiającego: 
METALPOL Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością 
39-300 Mielec, Al. Kwiatkowskiego 13


Dane Wykonawcy (Oferenta):

	Nazwa Wykonawcy (Oferenta):
	……………………………………………………………………………………………….

	Siedziba Wykonawcy (Oferenta):
	……………………………………………………………………………………………….

	NIP (jeśli dotyczy):
	……………………………………………………………………………………………….

	REGON (jeśli dotyczy):
	……………………………………………………………………………………………….

	Telefon/ Fax:
	……………………………………………………………………………………………….


Oferujemy dostawę Zespołu tokarskiego zgodnie z opisem przedmiotu zamówienia zawartym w Zapytaniu ofertowym nr 5.1/METALPOL/BGK/2017 z dnia 28.06.2017r. za cenę łączną: 

	………………………………………………………………………………….
	netto[footnoteRef:1]  [1:  Wpisanie parametru ma wpływ na ocenę w Kryterium nr 1] 


	………………………………………………………………………………….
	VAT (jeśli dotyczy)

	………………………………………………………………………………….
	brutto



	OBLIGATORYJNE WARUNKI zgodne z zapytaniem ofertowym[footnoteRef:2]: [2:  Oferent w celu prawidłowego złożenia oferty zobowiązany jest do wypełnienia tabeli udzielając informacji na temat spełnienia warunków zapytania. Warunki stanowią element obligatoryjny zapytania ofertowego. W przypadku nie udzielenia informacji w Ofercie nt. któregokolwiek z warunku określonego przez Zamawiającego lub udzielenie informacji, która będzie skutkować nie wypełnieniem warunku zgodnie z oczekiwaniami Zamawiającego –  złożona oferta będzie podlegać odrzuceniu] 



	Okres gwarancji modułów (minimum 24 miesiące) -  wskazać ilość miesięcy[footnoteRef:3] [3:  Wpisanie parametru ma wpływ na ocenę w Kryterium nr 2] 

	………………………………………………………………………………

	Cena oferty zawiera koszty transportu do siedziby Zamawiającego i uruchomienia wraz z uruchomieniem jednego przykładowego detalu oraz przeprowadzeniem szkolenia [TAK/NIE]
	………………………………………………………………………………

	Termin dostawy/ realizacji zamówienia (od 01.01.2018 do 30.06.2018r.) - wskazać termin dostawy
	………………………………………………………………………………

	Gwarancja czasu reakcji serwisu modułów od daty zgłoszenia (maksymalnie do 48h)-wskazać liczbę godzin
	

	Termin ważności Oferty (minimum 3 miesiące) -  wskazać termin ważności
	………………………………………………………………………………

	Warunki i terminy płatności: [TAK/NIE]
- 25% w terminie 14 dni przed dostawą zespołu/modułu 
[bookmark: _GoBack]- 75% w terminie 14 dni po podpisaniu protokołu końcowego dostawy, pełnej instalacji i uruchomieniu zespołu
	………………………………………………………………………………



PARAMETRY PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA:
	Lp.
	Nazwa parametru
	Wartość parametru[footnoteRef:4] [4:  Należy wypełnić.] 

	Źródło danych potwierdzające wartość parametru[footnoteRef:5] [5:  Należy podać źródło danych potwierdzających parametr w załączonej do Oferty dokumentacji – nazwa i nr załącznika. W przypadku Załączników wielostronicowych należy podać nr strony, na której znajduje się potwierdzenie spełnienia parametru.] 


	Moduł do toczenia sterowany numerycznie:

	1
	Obrabiarka umożliwia wykonywanie wszelkich operacji tokarskich takich jak: graficzne programowanie interakcyjne, tryb ręczny, podstawowe geometrie, cykle wybierania, cykle wykrawania, cykle podcięcia, cykle gwintowania, system pomocy, funkcje ręczne X i Y przy nacinaniu gwintów, elektroniczne pokrętła aktywne cały czas, jednorazowy start podstawowych elementów  i cykli z natychmiastowym wykonaniem
	[TAK/NIE]
	

	2
	Maksymalna długość toczenia 
	[mm]
	

	3
	Maksymalna średnica toczenia nad łożem 
	[mm]
	

	4
	Maksymalna średnica toczenia nad suportem 
	[mm]
	

	5
	Zakres obrotów (od do)
	[obr/min]
	

	6
	Moc silnika głównego
	kW
	

	7
	Moment nominalny silnika X,Y (podać w N/m) 
	[Nm]
	

	8
	Wrzeciennik o następujących parametrach:
	

	a)
	-średnica przelotu wrzeciona
	[mm]
	

	b)
	-uchwyt tokarski 3 szczękowy 
	[TAK/NIE] 
[mm]
	

	9
	Możliwość obróbki przedmiotów mocowanych w uchwycie lub w kłach o masie maksymalnej nie mniejszej niż 190 kg
	[TAK/NIE]
	

	10
	Pojemność zbiornika chłodziwa 
	dm³
	

	11
	Korpus maszyny wykonany z żeliwa 
	[TAK/NIE]
	

	12
	Hartowane żeliwne prowadnice łoża o maksymalnej twardości nie mniejszej niż 47 HRC 
	[TAK/NIE] 
[HRC]
	

	13
	Absolutne encodery na osi X i Z eliminujące potrzeby bazowania 
	[TAK/NIE]
	

	14
	Sterowanie w języku polskim typu Siemens Shop Turn 828 D (lub zamienny o nie gorszych parametrach)
	[TAK/NIE]
	

	15
	Wizualizacja programu w 3D
	[TAK/NIE]
	

	16
	Monitor min 10 cali
	[TAK/NIE]
	

	17
	Symulacja wykonania w trakcie obróbki z implementacją danych maszyny
	[TAK/NIE]
	

	18
	Cad Reader
	[TAK/NIE]
	

	19
	Wyjmowana wanna na wióra oraz układ chłodzenia ze zbiornikiem płynu chłodzącego
	[TAK/NIE]
	

	20
	Układ centralnego smarowania 
	[TAK/NIE]
	

	21
	Lampa LED całej przestrzeni roboczej
	[TAK/NIE]
	

	22
	Pistolet do spłukiwania detalu chłodziwem
	[TAK/NIE]
	

	23
	Głowica min.  6-cio pozycyjna
	[TAK/NIE]
	

	24
	· Pokrętła elektroniczne (kółka ręczne) w 2 osiach
	[TAK/NIE]
	

	25
	Możliwość zastosowanie stałej prędkości skrawania przy zmianie średnicy toczenia 
	[TAK/NIE]
	

	26
	Sterowanie ma możliwość zastosowania automatycznego podajnika o max długości nie mniejszej niż 3000 mm oraz uchwytu pneumatycznego
	[TAK/NIE]
	

	27
	Posiada deklarację zgodności CE
	[TAK/NIE]
	

	28
	Posiada katalog części zamiennych
	[TAK/NIE]
	

	Moduł do toczenia manualnego: 

	1
	Moduł umożliwia wykonywanie wszelkich operacje tokarskich takich jak: toczenie, planowanie, wytaczanie, toczenie stożków, wiercenie otworów, nacinanie gwintów- metrycznych, calowych modułowych oraz Diametral Pitch
	[TAK/NIE]
	

	2
	Liczba prędkości obrotowych wrzeciona 
	[liczba prędkości obrotowych]
	

	3
	Zakres posuwów oraz skoków nacinanych gwintów:
	

	a)
	-posuwy wzdłużne w zakresie: 
	[należy podać min i max w mm/obr]
	

	b)
	-posuwy poprzeczne w zakresie: 
	[należy podać min i max w mm/obr]
	

	c)
	-gwinty metryczne w zakresie
	[należy podać min i max w mm]
	

	d)
	-gwinty calowe w zakresie: 
	[należy podać min i max w zwojach/cal]
	

	e)
	-gwinty modułowe w zakresie: 
	[należy podać min i max w mm]
	

	4
	Maksymalna długość toczenia
	[mm]
	

	5
	Liniały cyfrowe dla osi X, Y
	[TAK/NIE]
	

	6
	Możliwość obróbki przedmiotów mocowanych w uchwycie lub w kłach
	[TAK/NIE]
	

	7
	Maksymalna średnica toczenia nad łożem
	[mm]
	

	8
	Maksymalna średnica toczenia nad suportem
	[mm]
	

	9
	Maksymalna szerokość górnej części łoża
	[mm]
	

	10
	Obróbka przedmiotu mocowanego w kłach o masie maksymalnej
	[kg]
	

	11
	Pojemność zbiornika chłodziwa 
	[dm³]
	

	12
	Korpus maszyny wykonany z żeliwa
	[TAK/NIE]
	

	13
	Hartowane żeliwne prowadnice łoża o maksymalnej twardości nie mniejszej niż 47 HRC 
	[TAK/NIE] 
[HRC]
	

	14
	Wrzeciennik o parametrach:
	

	a)
	-końcówka wrzeciona wg PN-ISO-702-3 C11
	[TAK/NIE]
	

	b)
	-maksymalna średnica przelotu wrzeciona 
	[mm]
	

	c)
	-zakres prędkości obrotów wrzeciona 
	[min/max obr/min]
	

	15
	Konik o parametrach:
	

	a)
	-wysuw pinoli konika 
	[mm]
	

	b)
	-średnica pinoli konika 
	[mm]
	

	16
	Minimalne wyposażenie modułu
	

	a)
	-uchwyt 4-szczękowy samocentrujący o średnicy min 315
	[TAK/NIE]
	

	b)
	-imak szybko wymienny 
	[TAK/NIE]
	

	c)
	-urządzenie do chłodzenia z elektro-pompką 
	[TAK/NIE]
	

	d)
	-kieł obrotowy ze stożkiem typu Morse’a 5 
	[TAK/NIE]
	

	e)
	-koła zmianowe do gitary
	[TAK/NIE]
	

	f)
	-lampa oświetleniowa 
	[TAK/NIE]
	

	g)
	-wanna na wióra oraz układ chłodzenia ze zbiornikiem płynu chłodzącego
	[TAK/NIE]
	

	17
	Posiada deklarację zgodności CE
	[TAK/NIE]
	

	18
	Posiada katalog części zamiennych
	[TAK/NIE]
	

	Obydwa moduły stanowią jeden środek trwały
	[TAK/NIE]
	

	Planowane średnie zużycie energii przez cały zespół (w kWh)[footnoteRef:6]  [6:  W przypadku, gdy dwie lub więcej złożonych ofert otrzymają tą samą liczbę punktów będących sumą kryteriów od 1 do 2 określonych w punkcie V Zapytania Ofertowego, o kolejności decydować będzie podany w tym punkcie w ofercie poziom średniego zużycia energii w kWh.] 

	[kWh]
	






	……………………, dn. ………………………….. 
            (miejscowość, data)                
	………………………………………………………………………..
           (podpis, stanowisko służbowe)




Oferent oświadcza, że:
· zapoznał się z Zapytaniem ofertowym nr 5.1/METALPOL/BGK/2017 i nie wnosi do niego zastrzeżeń oraz otrzymał wszelkie niezbędne informacje do przygotowania oferty;
· przeprowadzi szkolenie z obsługi modułów w cenie zamówienia;
· zaproponowane moduły są fabrycznie nowe; 
· ponosi wszelkie ryzyko związane z dostawą zamówienia;
· posiada uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności objętej przedmiotem zamówienia, na dowód czego przedkłada załącznik nr 2 do niniejszej Oferty;
· znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewaniającej wykonanie przedmiotu zamówienia;
· posiada niezbędną wiedzę dotyczącą znajomości przedmiotu zamówienia, jego dostawy, instalacji, uruchomienia i obsługi gwarancyjnej oraz pogwarancyjnej lub zobowiązanie do udostępnienia podmiotów zdolnych do wykonania powyższego;
· nie zachodzą wzajemne powiązania osobowe i kapitałowe między Zamawiającym a Wykonawcą,  na dowód czego przekłada załącznik nr 2 do niniejszej Oferty (wzór stanowi załącznik nr 3 do zapytania ofertowego).



	……………………, dn. ………………………….. 
            (miejscowość, data)                
	………………………………………………………………………..
           (podpis, stanowisko służbowe)





Załączniki:
1. Szczegółowa dokumentacja techniczna Zespołu tokarskiego zawierająca wszystkie parametry techniczne modułów określonych w pkt. II Zapytania ofertowego "Opis przedmiotu zamówienia".
2. Aktualny wydruk z KRS lub wydruk z CEIDG lub inny dokument potwierdzający posiadanie uprawnień do wykonywania określonej działalności.
3. Oświadczenie o braku występowania powiązań kapitałowych lub osobowych.
4. Oświadczenie o wyrażeniu zgody na zawarcie umowy dostawy wg wzoru stanowiącego Załącznik nr 4 do Zapytania ofertowego nr 5.1/METALPOL/BGK/2017.
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